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TECHNOLOGIA

c)Niskie koszty eksploatacyjne

Innowacyjne kompaktowe urzadzenia elektrodejonizacji sg zaprojektowane do doczyszczania wody po
odwrdconej osmozie do osiggniecia parametréw wody ultraczystej, charakteryzujacej sie przewodnoscig w
granicach 0,055 -0,5 uS/cm. Technologia elektrodejonizacji opiera sig na ciggtym procesie demineralizacji z
wykorzystaniem trzech zasadniczych elementow: membran jonoprzepuszczalnych, zywicy jonowymiennej i
pola elektrycznego. W statym polu elektrycznym dochodzi do usuwania jonow z wody wejSciowej w procesie
ciggtej regeneracji zywicy jonowymiennej i migracji jonow w kierunku elektrod przez membrany
jonoprzepuszczalne.

KONSTRUKCJA MODULU EDI

Kazdy modut EDI sktada sie z dwoch typdw komar funkcyjnych. Komory produktu i komory odcieku (reject)
wypetnione sg zywicg jonowymienng i umieszczone sg jedna przy drugiej. W jednym module znajduije sie
wiele takich komor, oddzielonych aniono i kationo-selektywnymi membranami. Woda wejsciowa wptywa do
modutu i przeptywa réwnolegle do powierzchni membran. Zywica zapewnia przechwytywanie jonow. Pole
elektryczne zapewnia migracje przechwyconych jondw — aniondw przez membrane aniono-selektywng i
kationdw przez membrane kationo-selektywng. Membrany przepuszczajg jony tylko w jedng strone nie
pozwalajgc na opuszczenie przez nie komory odcieku.

CECHY URZADZEN EDI
a) Brak Chemikaliow

W przeciwieristwie do tradycyjnych, jonowych proceséw demineralizacji, urzadzenia EDI nie potrzebujg
zadnych chemikaliow (kwasu i tugu) do regeneracji. Oznacza to bezpieczng eksploatacije i brak ktopotliwych
operacji z preparatami niebezpiecznymi oraz problemow ze $ciekami agresywnymii silnie zasolonymi.

b) Ciggta produkcja wody

Dzieki ciggtemu procesowi regeneracji zywicy w polu
elektrycznym, nie wystepujg przerwy w produkcji wody
zdemineralizowanej a jej jakosc jest niezwykle stabilna przez
24h kazdego dnia, tygodnia i miesigca, w ciggu catego procesu

produkcji.

Innowacyjne urzadzenia EDI pracujg w sposdb ciggty przy
niskim zuzyciu energii i bez statych czynnosci obstugowych.
Eliminacja chemikaliow oznacza ponadto znaczne
oszczgdnosci zwigzane nie tylko z kosztem samych
reagentow (kwasu i tugu), ale réwniez kosztami pracy,
transportu, utylizacji, zapewnienia bezpleczenstwa i
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ZASTOSOWANIE URZADZEN EDI

e Produkcja wody zdemineralizowanej dlasprocesow ~
przemystowych

e \Woda do celow specjalnych w szpltalach jednostkach
naukowych i laboratoriach .~ ="

e Centralne przygotowani
farmaceutycznymik

e Woda zasilajgca
parowych ,

e Woda dla przemystu i DOtprzewodnikow
przemystu elektronicznego

e Woda wtryskowa dla tMN
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DANE TECHNICZNE:

Wydajnosé Wydajnosé¢ Sprawnosé Ci$nienie Pobér mocy \
MODEL nominalna * maksymalna pracy cce
m?h m*h % bar kW W
OPTO-EDIP 041 0,44 0,66 90-95 2-7 0,2
OPTO-EDIP 101 1,10 1,65 90-95 2-7 0,5 \(:)
OPTO-EDIP 181 2,00 3,00 90-95 2-7 0,9
OPTO-EDIP 241 2,80 4,20 90-95 27 1,2 \
OPTO-EDIP 301 3,30 4,95 90-95 2-7 1,5 _l\r
OPTO-EDIP 302 7,00 10,00 90-95 2-7 3,0
OPTO-EDIP 303 10,00 15,00 90-95 2-7 4,5
OPTO-EDIP 304 13,00 20,00 90-95 2-7 6,0
OPTO-EDIP 305 16,00 25,00 90-95 2-7 7,5
OPTO-EDIP 306 19,00 30,00 90-95 2-7 9,0
OPTO-EDIP 307 22,00 35,00 90-95 2-7 10,5
OPTO-EDIP 308 25,00 40,00 90-95 2-7 12,0

* optymalne parametry jakoSciowe uzyskuje si¢ wytacznie pod warunkiem nie przekraczania wydajnosci nominalnej

WYMIARY I WAGA:

MODEL Przzvt;léiona Szerokos¢ Glebokosé Wysokos¢
kg mm mm mm
OPTO-EDIP 041 100 600 900 1350
OPTO-EDIP 101 115 600 900 1350
OPTO-EDIP 181 130 600 900 1350
OPTO-EDIP 241 140 600 900 1350
OPTO-EDIP 301 150 600 900 1350
OPTO-EDIP 302 240 1000 1200 1800
OPTO-EDIP 303 340 1000 1600 1800
OPTO-EDIP 304 700 1000 1600 1800
OPTO-EDIP 305 800 1000 2100 1800
OPTO-EDIP 306 900 1000 2100 1800
OPTO-EDIP 307 1000 1000 2600 1800
OPTO-EDIP 308 1100 1000 2600 1800
Zasilanie elektryczne: 3x400V / S0Hz / 0,2-32kW
Wymagana jako$¢ wody wejsciowej (po osmozie):
Temperatura oc 10-45
pH - 4-11
Ekwiwalent przewodnos$ci ** uS/cm max. 40
Twardos¢ ogolna mg/l CaCOj; max. 1,0
Wolny chlor Cl, mg/1 max. 0,1
TOC mg/1 max. 0,5
Krzemionka SiO; mg/l max 1,0

** w ekwiwalencie nalezy uwzgledni¢ CO, [ppm*2,79]i SiO, [ppm*1,94]

H2Optim Sp. z 0.0., ul. Kwarcowa 2, 62-002 Suchu Las k. Poznania
tel.: 61 8200 905, 61 8200 701, fax: 61 8244 051, e-mail:biuro@h2optim.pl, www.h2optim.pl
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